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Gamme opérationnelle 

 

 

GAMME 

OPERATIONNELLE 
Pièce : Plaque de dessablage 

Date : 22/05/2023 

Etudié par :  ALLEGRE Tom 

                      EVRARD Gael 

                      GUTOWSKI Laura 

Programme :  %1123 Matière : Necuron Brut : 85*70 ép 22 

N° Désignation des phases Machine-outil / outillages 

10 Débit Instruments de mesure 

20 

 

 

 

 

201 

 

 

202 

 

 

 

203 

 

204 

 

205 

 

Fraisage 

Appui plan 1,2,3 

Linéaire rectiligne 4,5 

Ponctuelle 6 

 

Surfaçage /contournage ext 

congés de diam 6 

 

Rainurage 

6 rainures de largeur 6 mm 

espacées de 5 mm 

 

Lamage 1 trou D30 

 

Perçage 1 trou M18*1.5 

 

Perçage 4 trous 

CU CN 3 axes 

Etau + cales// + butée 

 

 

 

Fraise à surfacer carbure D40 z=3 

 

 

Fraise à rainurer D6 z=3 

 

 

 

Fraise 2 tailles ARS D14 z=3 

 

Fraise 2 tailles ARS D14 z=3 

 

Foret ARS 6.5 

Croquis 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

30 

 

 

 

 

301 

Fraisage 

Appui plan 1,2,3 

Linéaire rectiligne 4,5 

Ponctuelle 6 

 

Surfaçage  

CU CN 3 axes 

Etau + cales// + butée 

 

 

 

Fraise à surfacer carbure D40 z=3 

 

Croquis 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Contrat de phase 

 

Contrat de phase N°20 

 

CONTRAT DE 

PHASE N°20 

de FRAISAGE 

Ensemble 

BUREAU DES METHODES Pièce : Plaque de 

dessablage 

Matière : NECURON REF 

Date Programme : %1123 NOM : Allegre, Evrard, Gutowski 

Machine : Centre d’usinage 

Porte-pièce 

Code 

OPERATIONS OUTILS Vc 
m/min 

n 
tr/min 

fz 
mm/tr/dt 

Vf 
mm/min 

ap 
mm 

np 

Surfaçage 
Fraise à surfacer 

carbure D40 
760 

 

1000*760/pi*4

0=6048 

 

0,24 2160 6 1 

Rainurage Fraise à rainurer D6 57 
1000*57/pi*6=

3023 
0,022 198 6 1 

Lamage Fraise à rainurer D14 132 
1000*132/pi*1

4=3001 
0,1 900 6 1 

Perçage Fraise à rainurer D14 132 
1000*132/pi*1

4=3001 
0,1 900 6 1 

Perçage Foret ARS D6.5 75 3000 
Fz*z=

0,1 
300 25 1 

 

Contrat de phase N°30 

 

CONTRAT DE 

PHASE N°30 

de FRAISAGE 

Ensemble 

BUREAU DES METHODES Pièce : Plaque de 

dessablage 

Matière : NECURON REF 

Date Programme : %1123 NOM : Allegre, Evrard, Gutowski 

Machine : Centre d’usinage 

Porte-pièce 

Code 

OPERATIONS OUTILS Vc 
m/min 

n 
tr/min 

fz 
mm/tr/dt 

Vf 
mm/min 

ap 
mm 

np 

Surfaçage 
Fraise à surfacer 

carbure D40 
760 

1000*760/pi*4

0=6048 
0,24 2160 6 1 

 

 



Etude des phases  

 

Etude de phase N°20 

 

ETUDE DE PHASE CN 

Phase N 20 

Elément : Plaque de dessablage 

 

Matière : Necuron EN-6AW2017 

ALLEGRE Tom 

EVRARD Gael 

GUTOWSKI Laura 

Nom Désignation : Fraisage CN 

Machine-outil : Centre d’Usinage 3 axes 

Opération Croquis 
 

201 Surfaçage / 

contournage 

 

Surfaçage  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Contournage 

 

 
 

 

 

 

 

 



202 Rainurages 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

203 Lamage D30 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

204 Perçage pour 

M18x1,5 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

205 Perçages 4 trous 6,5 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Etude de phase N°30 

 

ETUDE DE PHASE CN 

Phase N 30 

Elément : Plaque de dessablage 

 

Matière : Necuron EN-6AW2017 

ALLEGRE Tom 

EVRARD Gael 

GUTOWSKI Laura 

Nom Désignation : Fraisage CN 

Machine-outil : Centre d’Usinage 3 axes 

Opération Croquis 
301 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Fiche outillages 

 

Emplacement Outil 

T2 D2 Fraise D14 

T4 D4 Fraise à surfacer carbure D40 Z=3 

T6 D6 Fraise à rainurer D6 

T7 D7 Foret D 6.5 

 

 

Fiche de contrôle 

 

On peut déterminer si la pièce est bonne à l’aide du tableau ci-dessous qui nous 

indique les tolérances générales iso 2768-mK. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Spécifications dimensionnelles 

Localisation 
Cote 

nominale 

Valeur 

mesurée 
Tolérance 

Accepté / 

refusé 

Distance entre 

2 perçages 
67 66.7 ± 0,3 Accepté 

Distance entre 

2 perçages 
52 51.9 ± 0,3 Accepté 

Espacement 

rainures 
5 5.01 ± 0,1 Accepté 

Largeur rainures 6 6.21 ± 0,1 Refusé 

Largeur 7 6.95 ± 0,2 Accepté 

Longueur 34 28.11 ± 0,3 Refusé 

4 Trous D6.5 D6.5 D6.5 ± 0,2 Accepté 

Trou D18 D18 D31.1 ± 0,2 Refusé 

Lamage D30 D42.31 ± 0,2 Refusé 

Epaisseur 15 15.33 ± 0,2 Refusé 

Largeur rainure 

sur le coté 
3 6,09 ± 0,1 Refusé 

Largeur pièce 81 89,6 ± 0,3 Refusé 

Hauteur rainure 5 4,9 ± 0,1 Refusé 

Centre 

perçage et 

lamage 

37 42,2 ± 0,3 Refusé 

 

Les valeurs obtenues sont un peu faussées car il n’y a pas eu de contournage. 

 

Spécifications géométriques 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nous pouvons voir que les localisations par rapport au plan B et C ne sont pas bonnes. 

Cependant s’il y avait eu le contournage il y a une grande probabilité que celles-ci 

soient bonnes. Cependant on remarque que les mesures sur la partie supérieure et sur 

la partie inférieure sont presque semblables. Nous pouvons donc en conclure que les 

perçages sont perpendiculaires au plan A. 

 

 

 

 

 

Nous n’avons pas eu le temps de faire la phase 30, nous ne pouvons donc pas vérifier 

la planéité de cette surface. Pour vérifier cette spécification géométrique on mesure 

l’épaisseur de la pièce à 3 points éloignés différents. 

Plan Localisation 

de la 

mesure 

Cote 

nominale 

Valeurs 

mesurée 

Différence Accepté / 

refusé 

B 

Partie 

supérieur 
7 

9,1 2,1 

Refusé 
Partie 

inférieur 
9 

2 

C 

Partie 

supérieur 
6 7 

1 

Refusé 
Partie 

inférieur 
6 7 

1,2 

Point Valeurs mesurée Accepté / refusé 

1   

2   

3   

   

Différence   


