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1) CAHIER DES CHARGES

FC1 : S'adapter sur le magasin existant de stockage des cartons sans modifications
majeures

L’automatisation de cette machine nécessite I'installation d’'un motoréducteur relié aux
vis sans fin. Pour fixer ce motoréducteur, il est nécessaire de faire une légere modification
surle magasin existant. En effet, il faut faire 2 percages supplémentaires de chaque coté
du bati du magasin carton.

FC2 : Employer le moteur BRUSHLESS ARIDRIVE R0O4 déja utilisé dans I'entreprise

Le moteur BRUSHLESS ARIDRIVE R0O4 doit étre utiliser et relier au réducteur par une liaison
encastrement.

FC3 : Adapter le réducteur SITI MI 30 F12 au moteur ARIDRIVE R0O4

Pour adapter le réducteur au moteur, il est nécessaire de fabriquer une bride qui permet
de relier les deux.

FC4 : Etre harmonieuse par rapport & I'ensemble de la machine et respecter un
encombrement transversal limité a 1250 mm

L'ensemble de la machine doit étre harmonieuse. De plus I'assemblage respecte
I'encombrement transversal qui est de 1085 mm.

FC5 : Résister a la corrosion et aux agressions du temps (milieu alimentaire)

Les composants peuvent étre fabriqués avec les matériaux suivants :
e Acierinoxydable
e Aluminium
e Acier avec un fraitement pour lui permettre de résister a la corrosion (peinture,
galvanisation, etc)

Le choix entre chacune des 3 matieres se fera en fonction du co0t, I'acier étant moins
cher a I'achat mais moins résistant a la corrosion dans le temps.



2) ASSEMBLAGE DU MOTOREDUCTEUR

Dessin de définition

| Bride de fixation

Joint papier

o ! o | m ‘ < a | @ | m ‘
<+ 4 <
i /
dEay—
] r T‘ | — — | | ©
3 b M ™
(1] J N |
o =H 3 @™
4,03
19.43
Coupe A-A -
’ 36 ‘ 0.
Vue isométrique
i~ Echelle : 1:2 2 o
B = < 2 -
@ ‘ Vue isométrique
\' © 2 O / Echelle : 2:1
B v S—N E“ B
“Laura Gutowski L1 “laura Gutowski !
09/01/2023 . - "™ 1240172023 4
e~ Motoreducteur : L2112 Motoreducteur s
_ XXX A . " XX E
A4 wﬂ@ IUT de Troyes - GMP o - Y Q-@- IUT de Troyes - GMP o
£ LEaT TRARTIG WOUER SET S - 1 1|l F= ST L — = C
_1 11 | XX?( . Bride de fixation 1/1 : - B3:1 |[0,00 Joint papier 1/1 (2
s areming i o propey; It ewt rrlrmmm-fm o rmaleried w'lm" o it w'”';"’ T : - Tnis draving Ls our property; it :Iarv © mlmwauru or clv'm.'-‘.uTWE -u;vu uu\“ mme-: nw'eel‘:r: i A
D ! | " A D || | 1
. ] 4
Mise en plan de I'assemblage du motoreducteur
= | © | - | w s | e = =
- 4

Coupe A-A (Détail B) 3
Echelle :

2:3

Vue isométrique
Echelle : 1:3

HF- . I;aul"\a Gutowski L
W Modification du Magasin-carton ;
== " ‘ 1
A3 E-@ _IUT de Troyes - GMP  [:
1:2 2,5|1 Motureductelur 1/1 :
p o . [ 5 |




Dessin de définition de la platine de fixation

3) FIXATION MOTOREDUCTEUR SUR LE MAGASIN DE CARTON
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4) NOMENCLATURE

Nomenclature du motoréducteur - repere 10

Repére Désignation Quantité
11 Réducteur SITIMI 30 F12 1
12 Moteur ARIDRIVE RO4 1
13 Bride de fixation 1
14 Joint d'étanchéité statique (papier) 1
15 Joint d’étanchéité dynamiqgue (joint & levre 18*24*4) 1
16 Vis hexagonale Méx12 4
17 Vis CHC M5x12 4

Mode opératoire de montage

1) Metire le joint d’étanchéité statique et dynamique sur le réducteur
2) Positionner la bride de fixation sur le réducteur et le fixer avec 4 vis CHC
3) Monter le réducteur et la bride de fixation sur le moteur et fixer avec 4 vis




Nomenclature de la modification du magasin-carton

Vue éclatée d’'un cété du magasin caton

Repére Désignation Quantité
10 Motoréducteur 2
20 Magasin carton 1
30 Clavette 2
31 Platine de fixation 2
32 Vis CHC M5x65 6
33 Ecrou M5 6
34 Vis hexagonale M8x30 4

Mode opératoire de montage

1) Positionner la platine de fixation sur le réducteur et la fixer avec 3 vis CHC et des écrous
2) Positionner la clavette dans le logement de I'arbre
3) Monter le motoréducteur et la platine de fixation sur la machine et fixer avec 2 vis

CONCLUSION

Pour conclure, I'automatisation du réglage du changement de formats de carton
qui s'’adapte aux différents produits a suremballer peut se faire simplement. Il nécessite
I'installation d’un motoréducteur. La bride de fixation enfre le moteur et le réducteur ainsi
que la platine de fixation entre le motoréducteur et le magasin carton est facile et rapide
a usiner. De plus I'automatisation de cette machine n'implique pas de modification
majeure sur le magasin existant.



